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TF-Ф60+30 型高速绝缘芯线串联生产线 

设备配置及技术规范 

一、设备用途 

该设备适应于高品质数字通信电缆,各类局域网络线(5/5e 类、6/6e 类、7 类)，市话电缆

拉丝绝缘芯线高速挤出生产。 

 

二、主要规范 

1. 生产线技术参数 

a. 拉丝机输入导体直径 min. 2.6 mm，max. 3.0 mm 

b. 拉丝机输出导体直径 min. 0.40 mm，max. 1.0mm 

c. 铜导体延伸率 18～28 % 

d. 最大绝缘外径 3.0 mm 

e. 产品结构 实心+色条，  

f. 生产线方向 从左到右，或从右到左，用户选择。 

g. 生产线颜色 蓝色 RAL 5015 

h. 生产线总长 约 45 米，以最终设备布置图为准。 

i. 生产线电缆连接方式 架空线槽 

2. 材料:低氧或无氧圆铜线，绝缘料：HDPE8380 

3. 绝缘产品指标 

a.实心产品绝缘外径控制指标 (以在线激光测量为准) 

b.绝缘厚度﹤0.3mm： +/- 0.005 mm 

c.绝缘厚度﹥0.3mm： +/- 1% 平均指以内 

4. 生产线速度:Max. 1200 m/min 

6. 拉丝退火挤出串联运行 300--1000m/min 具体速度视产品质量及结构决定。 

7. 生产线配套设备 

a. 电气实际使用功率 180 kVA， 

b. 电压 380V，+5/-10% 

c. 频率 +/- 1% 

d. 需要最小供水压力 4 bar 

e. 冷却水流量  400 l/min 

f. 最小压缩气压力 6 bar 

g. 压缩空气需要量  2M3/min 
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h. 冷却水 PH 7～8.5 

i. 冷却水硬度 0.3～1.3 毫摩尔/升 

j. 冷却水导电性 ≤50 微西门子/米 

k. 冷却水氯离子 ≤50 毫克/升 

l. 冷却水最高温度 ≤25℃ 

m. 冷却水必须不含任何悬浮材料，无腐蚀等杂质 

6. 同心度的保证 

a. 同心度的计算公式 f=1-(e1-e2)/(e1+e2)，其中：e1=最大厚度，e2=最小厚度 

b. 保证的同心度  f>= 0.94(实心+色条) 国产机头 

c. 收线盘：500×250 筒宽×250 内宽×300 外宽×56 轴孔（机塑动平衡新盘，盘具在

发货前需要测试） 

7. 在线控制仪器：国产品牌 

a.挤出机前的铜线直径：南方欧勒  客户选配（价格另议）  

b.绝缘线芯（X-Y 双轴）外径：南方欧勒 

c.绝缘单线偏心测量及显示：客户选配（价格另议） 

d.火花测试：欧博中心高度：1000mm。 

8. 电    源：380V+10%  50HZ  三相五线制 

9. 操作方向：主机（从    至     操作） 

10. 机台颜色：整机外表：  苹果绿 ；     亮光蓝。 

11. 电箱外表：  同整机 ；     Pantone7527U 灰白波纹漆。 

12. 安 全 色：  黄色。     （颜色按客户要求） 

 

三、主要组成部件： 

1. 铜杆放线架：                     一台 

2. 轧头机：                         一台 

3. TF-250/17D 立式喷淋中拉机：       一组 

4. 连续退火预热装置：               一组 

5. 内导体外径测试仪：               一台 

6. 60#挤出主机+双层共挤机头:         一组 

7. 30#卧式注条机：                   一台 

8. 自动上料烘干系统:                 一组 

9. 色母料自动混料机:                 一组 

10. 冷却系统：                       一组 
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11. 外绝缘芯线测径仪：               一台 

12. 喷淋式牵引机：                   一台 

13. 高频火花试验机：                 一台 

14. 半自动双轴收线机：               一台 

15. 西门子工控系统：                 一台 

16. 随机备件及操作保养说明书：       一套 

17. 整机涂装：                       一套 

 

四、各主要部件的技术参数及结构说明： 

1．铜杆放线架 

a. 放线架包括卷式定中心组和磁制动系统 

b. 捡线臂的位置可自动地从空卷切换至满卷 

c. 提供两个工作台防止机器空闲，一个在工作。另一个备用 

d. 可使用篮式放线 

 

2．轧头机:把铜杆头部轧小，便于穿模 

 

3．TF-250/17D 中拉机 

拉丝机是专门为串联生产线配套的，具有延伸率精度高的特点。拉丝机由上下两组塔轮，

冷却液采用喷淋润滑方式，机器的底部是一个焊接结构的水箱，作为回收润滑剂的收集容器。

拉丝塔轮采用一体式结构，塔轮环外表面喷涂碳化钨，硬度高，耐磨性强，使用寿命长。当

塔轮环因长期工作而磨损后，只需重新喷涂或更换即可，经济方便。 

a. 道数：17 模（需方确定具体规格自行准备） 

b. 外部牵引绞盘：200 mm 

c. 进线直径：Ф2.6～3.0mm 

d. 出线直径：Ф0.4～0.7mm 

e. 电机功率：60HP 德国西门子（SIEMENS）马达，配 60HP 海普蒙特变频器控制。 

 

4. 连续退火预热装置 

A、本机采用接触式直流退火系统，可连续完成退火、干燥、再预热等工序。从拉线机出来

的线芯，绕在接触轮与导轮上，从而线芯与接触轮构成电气回路。线芯在接触轮之间的部分

被导通，在线芯自身电阻作用下被加热升温。线芯与接触轮之间构成预热、退火及挤塑预热

等加热区段。在退火预热区，线芯被加热到 150℃~200℃；在退火区，线芯被加热到再结晶
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温度 400℃--450℃，通蒸汽保护，避免线芯氧化；退火结束后，线芯被旋转的接触轮迅速

带入冷却水中，被快   速冷却而达到细化晶粒和消除加工硬化目的。经退火软化的线芯经

吹干后进入挤塑预热段，进下一道工序。 

 

B、连续退火装置由箱体、传动系统、软化室、供电系统、供水系统、供气系统、供汽系统

等部分构成。箱体由主箱机机座构成，有前后防护门，主箱体分前后两室，前室内装有接触

轮、斜导轮、导轮、软化室、过线钩等装置。后室装有皮带轮、导电轮以及导流铜排和各种

管路。机座上设有水箱，因此机座既用做箱体支承，又用做软化、冷却水的循环水箱。冷却

水经换热器散热后，重新流回机器。 

 

C、本机采用双跳舞轮实现速度控制，运动平稳，噪音小，无振动，传动系统附有张紧轮，

皮带滑动率小，传动精度高。退火段动力由拉丝主电机驱动，经拉丝定速轮传至退火机，线

芯再预热段动力由单独电机驱动。 

a. 正常使用的环境温度： -10 ~ 40 ℃ 

b. 拉丝润滑方式: 喷淋式 

c. 配篮式放线： 单工位 

d. 模具外径规格 25 ㎜ 

e. 退火方式 三角形退火系统，全自动跟踪系统 

f. 设备总重量 约 5260kg 

 

5. 内导体外径测试仪 

a. 测径范围 0～20mm，测径扫描频率 5000 次/每秒。 

b. 非接触式测试，测径精度为正负 0.002mm。  

c. 测径仪能进行线径的设定和显示瞬间值。 

d. 测径仪带回馈装置,能控制挤出机螺杆转速以修正线径。 

e. 远程显出器安装在主电控箱，以方便设备操作人员对线径的控制。 

 

6.  60#挤出主机+双层共挤机头 

由空气冷却的 60-25 型挤出机， 在挤出机的设计上，所有主要部件都安装在一个整体的机

座上，采用高可靠性的低噪齿轮箱，飞溅式润滑方式使维护工作量降到最低。挤出机包括一

个挤出机螺杆，提供在任何的工作条件下溶化的塑料和所有速度下较为线性的产出。 

A．螺杆参数： 

a. 直径：Ф60mm 押出机专用螺杆壹支。 
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b. 材料：采用 38CrMoAIA 合金钢，B/M 型式，全牙氮化处理，表面硬度 HV950 以上，

其特性具有押出量大，塑化程度 100%。 

c. 长径比：25:1。 

d. 机筒压力 max.:900bar 

e. 转速范围：0～100rpm。 

f. 押出量：120KG/H。 

B．螺缸参数： 

a. 材料：采用 SACM 铝铬锰合金钢，氮化处理，缸内精密研磨，螺缸内表面的硬度高于

螺杆的螺纹峰面硬度 R2-R3 度。 

b. 配备 30HP 德国西门子（SIEMENS）马达。  

c. 机组中心高度 1000mm。  

C．减速箱： 

a. 齿轮面斜齿圆柱齿轮减速箱，选用进口 20CrMn 材料，齿面高频淬火处理，磨齿后加

工，噪音低于 75 分贝,60 机专用。 

b. 箱体：意大利四方款式铸造成型，并退火处理，材质：HT200-300； 

c. 润滑：箱体内机械离心自动润滑，螺杆安装部分采用泵式强制进油冷却润滑； 

d. 轴承：螺杆安装轴端采用日本进口石油专机轴承。 

D．加热及冷却： 

整机 7 段加热（机身 4 段，机头 3 段，法兰 1 段），三段加热片配合三台冷却吹风机交替进

行加热和冷却，采用温度模块控制器，温度可以在 0～399℃范围内全自动调节，当实际温

度高于设定温度时，温控器自动切断加热组件之电源,同时接通冷却吹风机电源，带低温保

护 挤出机未达到设定温度, 螺杆无法运行。 

F．微调型国产机头及模具 

a. 自定心机头，用于实芯+色条挤出，机头进过特殊表面处理. 

b. 最大导体: Ø 3 mm 

c. 最大压缩外眼模: Ø 4 mm 

d. 一个机头本体, 一个前端块，用于挤色条 

e. 一组工具箱包括拆卸/分解/及清洁工具 

f. 一个机头支架 

G. 动力配备 

主机采用 30HP 德国西门子（SIEMENS）马达拖动，配 30HP 海普蒙特变频器控制，速

度调节方便，主机运行稳定。 
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7． 30#卧式注条机 

该挤出机适用于通讯电缆制造领域，独特设计的螺杆－机筒，能在较低的熔融温度下保

证高挤出量，稳定和线性的挤出效果。 

机筒组件包括一个带螺旋状送料槽的机筒，将此机筒与相配的螺杆一起使用可以适合于高挤

出量、稳定和线性的挤出多种类的混合原料。机筒经氮化处理以使其能满足连续多年生产。 

  

高效的加热器和离心风机确保了挤出机的各个区段能很快地加热和稳定至所需温度。在

机筒第一区段装有一冷却水套。 

  

螺杆的主要特点是高挤出量、高线性和稳定性。配置手工操作夹头法兰。加热夹头有其

内置的热电耦，能独立于机筒和机头而独自控制温度，当夹头打开时，有一支架将其托住，

保持原水平位置， 这样就方便的对机头的操作。 

 

A．螺杆参数： 

a. 直径：Ф30mm 押出机专用螺杆壹支。 

b. 材料：采用 38CrMoAIA 合金钢，B/M 型式，全牙氮化处理，表面硬度 HV950 以上，

其特性具有押出量大，塑化程度 100%。 

c. 长径比：25:1。 

d. 料斗容量：20L 

e. 机筒压力最大：700bar 

f. 转速范围：0～90rpm。 

g. 押出量：35KG/H。 

B．螺缸参数： 

a. 材料：采用 SACM 铝铬锰合金钢，氮化处理，缸内精密研磨，螺缸内表面的硬度高于

螺杆的螺纹峰面硬度 R2-R3 度。 

b. 配备 10HP 德国西门子（SIEMENS）马达。  

c. 机组高度 1000mm。  

C．减速箱： 

a. 齿轮面斜齿圆柱齿轮减速箱，选用进口 20CrMn 材料，齿面高频淬火处理，磨齿后加

工，噪音低于 75 分贝,30 机专用。 

b. 箱体：意大利四方款式铸造成型，并退火处理，材质：HT200-300； 

c. 润滑：箱体内机械离心自动润滑，螺杆安装部分采用泵式强制进油冷却润滑； 

d. 轴承：螺杆安装轴端采用日本进口石油专机轴承。 
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D．加热及冷却： 

整机五段加热（机身三段，机头两段），三段加热片配合三台冷却吹风机交替进行加热和冷

却，采用温度模块控制器，温度可以在 0～399℃范围内全自动调节，当实际温度高于设定

温度时，温控器自动切断加热组件之电源,同时接通冷却吹风机电源。 

F．机头及模具 

a. 配备注条专用枪嘴一个，配合 60 机双层共挤机头。 

b. 采用新型锁扣式法兰盘，拆装方便快捷。 

G. 动力配备 

主机采用 10HP 德国西门子（SIEMENS）马达拖动，配 10HP 海普蒙特变频器控制，速度调

节方便，主机运行稳定。 

 

8. 自动上料烘干系统 

a. 50KG 型分离式全自动吸料机，吸料量 450kg/hr。顶端掀开角度不超过 130。。 

b. 结式料斗干燥，干燥温度效率 100% 

c. 自动控制温度且可任意设定温度。 

 

9. 色母料自动混料机 

主要用于需要将多种绝缘料混合的生产过程中，如通讯电缆的色母料混料等。 

a. 混料器料斗容量：  5Kg 

b. 混料器螺杆转速：  0.1--192.3rpm 

c. 混料器外型尺寸：  560x280x150(料斗除外)  

d. 控制器外型尺寸：  200x210x120 

e. 同步电流输入信号： 0--10mA 

f. 同小电压输入信号： 0--10VDC 

g. 继电器触点负载功率：20A,30VDC 

h. 外围接口：     RS485 通讯接口 

 

10．冷却系统 

冷却水槽是为五.六类缆电缆生产线的绝缘工艺而设计，一体化设计保证了在高速时的

冷却容量。低阻力设计。所有接触水的部件都由不锈钢或塑料制成（及一些连接件） 

水槽由多个不同的部件组成：移动水槽、固定水槽和电缆干燥器及支架水阀等组件化安装。 

A. 活动水槽 

水槽是为小尺寸电缆绝缘工艺而设计，一体化设计保证了在高速时的冷却容量，特别是在冷
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却过程中尽量减少对电缆延伸率的影响。完整的热水槽由移动水槽、热水箱及连接件组成。

有效的冷却控制由 V 形冷却水托架提供准确的冷却点而保证，水槽装备有热水箱可使热水

保持闭路循环。槽体移动：采用减速电机驱动进行水槽的位置调节。 

a. 电缆的直径 最大 3mm 

b. 移动距离 800mm 

c. 槽体长度 2100mm 

d. 连续的测量并显示 

e. 设置产品标称值、公差等参数，可在产品列表中存储不同规格产品的参数设置 

f. 水槽的内部尺寸 90x120mm 

g. 电缆的高度 1000mm 

h. 水槽容量 28l 

i. 水箱容量 150l. 

j. 水温 max.70°C 

k. 加热功率 6kW 

l. 供水连接 1/2"G 

m. 排水的连接 1-1/2"G 固定水槽 

 

B. 固定水槽 

固定水槽包括了支架、盖子和可调节水量的喷口，电缆由 V 形支架导向，可调节高度并使

电缆由喷水或浸入而冷却。所有接触水的部件都由不锈钢或塑料制成。固定水槽包括了支架、

和水阀。组件化安装。所有接触水的部件都由不锈钢或塑料制成。 

a. 最大外绝缘的直径 3mm 

b. 电缆中心线的高度 1000mm 

c. 槽体长度 3000mm X 4= 12 米 

d. 供水压力 最大 16bar 

e. 供水连接 1/2"G 

f. 排水的连接 1-1/2"G 

g. 每节槽体长度 3000mm 

h. 内部水槽尺寸 90x120mm 

i. 水槽容量 32l(每 3 米水槽) 

j. 水的消耗量 6l/min.(每 3 米水槽) 

 

11．外绝缘芯线测径仪 
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a. 测径范围 0～20mm，测径扫描频率 5000 次/每秒。 

b. 非接触式测试，测径精度为正负 0.002mm。  

c. 测径仪能进行线径的设定和显示瞬间值。 

d. 测径仪带回馈装置,能控制挤出机螺杆转速以修正线径。 

e. 远程显出器安装在主电控箱，以方便设备操作人员对线径的控制。 

 

12．喷淋式牵引机 

多路水槽是由密封的水箱构成，牵引轮和回转轮在箱体内。适用于高速线材绝缘冷却。

电缆由多点雾化喷水口洒水进行冷却。采用最新设计的卧式结构，设备高度和生产线中心高

一致，极大的方便操作者穿线，  

   在多道牵引中，绝缘电缆被冷却到室温状态，可以避免由于收线到线盘上后电缆温度过

高，电缆收缩而引起的测量误差。在多道牵引中长的冷却长度可使生产速度处于高速状态下，

消除了走线的压力，确保了生产的稳定。所有接触水的部件都由不锈钢或塑料构成。 

a. 最大外绝缘的直径 3mm 

b. 电缆中心线的高度 1000mm 

c. 牵引轮直径 318mm 

d. 冷却长度 75m 

e. 供水压力 最大 6bar 

f. 供水连接 1/2"G 

g. 水的消耗量 60l/min. 

h. 线材的直径 0.4mm～4 

i. 最大速度 1500m/min 

j. 最大牵引力 200 N 

 

13. 吹干器 

由一个干燥喷嘴吹干及一个吸水装置组成。吹干器和干燥喷嘴使用压缩空气将电缆表面

的水膜吹走，吸水装置的真空由底座上的旋转真空泵产生。 

a. 干燥器长度 500 mm 

b. 旋转真空泵 1.5kW 

c. 电缆直径范围 0,6 - 3mm 

 

14.  高频火花试验机 

a．最大检测线径： 20mm。 
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b．电        压： 220V。 

c．检 测 电  压： 0～15KV。 

d．最大负载电流： 电阻性  4m A ----------电容性  40m A。 

e．输 出 频 率 ：  3.0KHZ。 

f．适 用 线 速 ：  0～1400m/min。 

g．火花报警时（蜂鸣器）需有可停机与不停机功能选择，一般只控制收线机。 

 

15．半自动双轴收线机 

半自动双盘收线机是多功能设计，可以与数据电缆、建筑安装电线电缆、特殊电线电缆

及普通电缆挤出生产线相配,手动移动线盘.线盘在可旋转的盖子内旋转，保护了在换盘时线

头抽打线盘。换盘过程是自动的，在换盘时换盘过程自动启动，但根据需要也可手动启动。

气动盘式刹车在换盘后将线盘刹住，在断线时或紧急停电时能自动动作。半自动双盘收线机

带有全封闭的防护隔音罩。机罩外侧安装有操作控制面板。控制面板带有一个人机交互界面

触摸屏的显示器及按钮板。有独立的电气控制柜。 

a. 型式：半自动换盘双轴收线机。 

b. 裸铜线直径 0.3-1.0mm 

c. 绝缘直径 0.5-3.0mm 

d. 线盘速度： 1900rpm 

e. 最大收线速度： 1500m/min 

f. 排线最大排线宽度: 315mm 

g. 动力：5HP 德国西门子（SIEMENS）马达。 

h. 排线：光杆排线器，与储线架联动。 

i. 控制：5HP 海普蒙特变频器。 

j. 计米：自动计米，到米自动停机。 

k. 适合线轴（参照标准） 

外径Ф500 筒径 250  内孔 56     外宽 300 满盘的最大重量 80KG 

 

16.  PLC 电脑式控制系统 

A.电源：380V+10%  50HZ  三相五线制。 

B.ECS-1200S IPC 控制系统采用高性能 SIEMENS 工业控制系统（S7-1200PLC 及西门子品

牌工控机）。以西门子 S7-1200PLC 为核心，控制生产线的各个主要部件、在线测试仪器以

及各子单元的协同工作， 协调智能化人机界面的对话。系统将生产线的每个主要单元都融

入其中，可以显示生产线的工艺参数、设备运行参数、产品的质量等，监控、记录、控制生
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产的整个过程，着眼于实现产品的高品质和生产过程的管理。 

C.主控制操作箱，含单动与自动联动控制； 

- 对生产线各组成部分进行集成控制，并对生产过程进行监控 

- 控制功能多，自动化程度高，界面操作友好，方便用户操作 

- 减少操作者的失误，减少废品的产生 

- 18.5 宽屏 英寸 LCD 触摸显示器 

- 人机界面直观、明了，物体仿真，触摸式按钮，彩色的部件图像 

- 温度、外径等等关键物理参数及工艺参数的动态趋势曲线显示及记录 

- 西门子最新全数字控制系统，主要部件 PROFinet 总线联接，抗干扰 

- 高精度模块化温度控制模块, 精确控制温度 

- 先进的西门子 S7--1200 PLC 控制系统 

- 配置有生产管理系统，具有产品生产配方表功能以及产品报表质量统计等功能功能模块 

- 实时控制模块 - 生产过程实时控制、控制参数的设置与控制 

- 数据监视模块 - 在线数据趋势显示及记录 

- 过程报警模块 - 报警，故障信息显示、记录 

- 产品配方模块 - 产品配方的建立、储存、输出 

- 生产计划编制模块 - 打印生产报表（plus 版功能） 

- 质量模块 - CPK 记录计算、质量统计报表（plus 版功能） 

- 工程师模块 - 工程师权限管理,系统内部参数设定、维护周期设置和管理、语言的选择 

- 远程模块 - 远程联网诊断、远程软件升级（plus 版功能） 

 

17.  供方随机提供以下工具及备件 

a. 工具箱 个 1  

b. 内六角扳手 套 1  

c. 机头夹专用扳手 把 1  

d. 圆螺母扳手、7 寸活动扳手 把 各 1  

e. 剪刀、尖嘴钳 把 各 1  

f. 模具 套 1 需方提供线径尺寸 

g. +字-字螺丝刀 把 各 1  

h. 机颈、机头夹及眼模发热器 套 各 1  

i. 机头发热板 套 1 

j. 拉丝部份：张力电位器 1 件、接近开关 1 件、排线导轮 1 件。 

k. 退火部份：退火镍环 4 件、退火碳刷 8 件。  
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l. 操作说明书 份 1  

 

18． 整机涂装 

a. 运转部位漆：橙色（例如：导轮、安全盖等）。 

b. 防锈处理后喷漆涂装（按贵司色卡或指定颜色）。 

c. 重要部位需有安全标示语（例如：马达、电热、电箱等）。 

 

备注： 

1.供方须提供数据及文件：（ab 二项签合同后 7 个工作日内提供；其它交机时附上） 

a. 全套设备安装布置图。 

b. 水、电、气的接口要求及供给用量。 

c. 设备用消耗品和易损件清单、牌号及产地、易损部位零件图提供。 

d. 控制及电器部件规格、型号清单、变频器使用说明书。 

e. 电气原理图、产品使用手册、最终检验标准书、机器操作保养说明书。 

f. 装箱清单。 

 

2.供方须提供下例服务项目：（交机后） 

a. 供方派员协助安装、调适及试机。 

b. 供方指导需方技术人员操作机器。 

 

3.需方须提供下例设施及准备工作：（交机时完成） 

a. 地基及配接电源、水源及压缩空气管线及相关工程。 

b. 上述未列出之其它接口设备。 

c. 试机使用之原料、材料及产品测试、检验。 

 

4.其它 

a. 广东、江苏省外需方提供给供方技术人员之食宿。 

b. 中国以外地区需方提供给供方技术人员之食宿及交通费用。 

 

※由于泰方机械在设备研发方面会不断更新,所以泰方机械保有设备设计的变更权※ 

（以下空白） 
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TF-500 型双层三倍退扭对绞机 

设备配置及技术规范 

一、设备组成: 

1.单绞退扭机       上层 

2.对绞机           下层 

 

二、性能: 

适用于 LAN cable 线之对绞合，可在 0-100%范围内据线材要求自行设定退扭率，使线材能

达到 5、6 类线缆的要求（由于原材料的不合格,造成的不能达到测试标准的,不包含在此范围

内）并且速度和以往退扭机相比提高效率 30%以上。退扭机设定为 33%，传绞的对绞退扭

转速假设 1400 转，绞距为 10MM，每分钟产量为 28 米线。三倍绞假设转速为 1600 转，绞

距为 10MM，每分钟产量 48 米线，对比产量，三倍绞比传统的产量多 30%： 

 

三．技术参数： 

1．单绞退扭机： 

A．外部动力放线架： 

a．适应线盘：Ф500mm*300*Ф56mm;或按贵司线盘制做； 

b．适用线材：绝缘芯线生产； 

c．适应线径：Ф0.8mm-Ф1.5mm; 

d．不绞合时线材张力：0.6-3KG; 

e．最大线速度：250m/min(据线材要求而定); 

f．制动装置：马达（台弯万鑫减速马达 GV18-200W-5S）和舞蹈轮； 

g．放线张力：0.6-3KG;（可调配重式） 

 

B．内部回转卧式动力放线 1； 

a．适应线盘：Ф500*300*Ф56;或按贵司线盘制做； 

b．适用线材：绝缘芯线生产； 

c．适应线径：Ф0.8mm-Ф1.5mm; 不绞合时线材张力：0.6-3KG 

d．旋转体最大回转速：2000RPM,实际使用:1400RPM 

e．最大线速度：250m/min； 
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f．动力放线制动装置：马达（台湾万鑫减速马达 GV18-200W-20S）和舞蹈轮； 

 

C．动力：主马达：7.5HP+PG 卡追踪线速度,保证线材在设定范围值内 2%mm.   

 

D．引取 

a．型   式：水平卧式： 

b．线缆张力：最大 3KG 

c．最大线速度：250m/min（据线材要求而定） 

d．引取轮直径：Ф237.1； 

e．引取轮型式：多沟式; 

f．动      力：750W 威科达马达+控制器 

 

2.对绞部分 

A.适应线盘: Ф500*300*Ф56;或按贵司线盘制做; 

B.最大回转速度:2000RPM(4000 扭)，因做线质量要求测试通过，工作时转速为 1400RPM

（4000 扭）; 

C.最大线速度:250m/min; 

D.绞   距:1mm-60mm(在此范围内自由设定,绞距误差率 2%); 

E.最大排位节距:10mm; 

F.主马达: 7.5HP 台湾富田专用变频马达+PG 卡; 

G.全线张力控制 

a.根据线种之所需张力值而设定张力值 

b.手动在线检测线之张力,在选配重块之增减,配重块加载 

c.光电感应反馈 

d.模块变量控制 

e.数据显示:反馈给动力放线或收线马达修正 

f.全程张力自动平衡+PID 追踪板(使马达放线张力更趋于稳定,并可在运行过程中自行调节) 

H.全线退扭率与绞距控制; 

a.退扭率设定:最大 100%(在 0-100 内任意设置) 

b.触摸屏数据设定退扭率; 

c.触摸屏数据设定所需之最终要到达之绞距值; 
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d. .触摸屏设定对绞机之最佳回转速度(依线材质量与张力要求); 

 

3.控制柜: 

A．型  式:单独式 

B．操作面板: 

a．PLC 模块二块,单绞退扭、对绞各一块; 

b．威仑 10 英寸彩色触摸屏一个;全程控制及显示在线生产情况,设定绞距、在线绞距、退扭

率、设定米数、在线米数、设定速度、在线速度、收线张力、电流、电压等。 

c．变频器（汇川变频器）:3 个 1HP、2 个 7.5HP 汇川变频器。 

d．电器元件:主要电器元件采用台湾产电器元件; 

C.放线为万鑫 1:5 减速马达;收线为西门子贝得马达. 

D．主要轴承采用法国（SKF）品牌或（NTN）品牌。 

 

4.全线安全装置 

A.安全门未关或未紧,自行停机; 

B.升降托盘未到位,自行停机; 

C.计米长度未复归为零,自行停机; 

D.故障显示灯未清除,自行停机; 

E.断线自行停机/ 

F.电路缺相或电压高于、低于变频器使用范围,自行停机; 

G.各设定置未达到自行停机 

H.颜色:①标配：机身白色,安全门黑色。②土耳其蓝。③苹果绿，或由客户指定; 

I.本机型为右手机； 

J.易损耗品：碳刷头，此件为需方自行购买，供方提供样品和相关资料； 

K.工具箱一套,电气说明书一份。 

L.机器长 3.2 米、宽 1.6 米、高 1.9 米；重量：4.5 吨。 

 

※由于泰方机械在设备研发方面会不断更新,所以泰方机械保有设备设计的变更权※ 

（以下空白） 
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TF-Ф800 型 PLC 电脑式悬臂单绞成缆机 

设备配置及技术规范 

一、用途: 

主要用于 5类、6类、7类等各种通讯电缆和 HDMI 电线成缆的绞合及中心包带或侧放包带及

添充等。     

 

二、主要技术参数:     

1．卷取轴尺寸:  Φ800mm。 

2．供线轴尺寸:  Φ500mm。 

3．供 线 架  ： Ф500 主动退扭放线机。 

4．适用线径  ： Φ0.6mm-Φ5.0mm。 

5．绞合线径  ： MaxΦ20mm。 

6．绞    距  ： 20mm-600mm 无级可调，绞距误差≤0.5mm。可由操作面板上自由设定,与

主机互不干扰。 

7．主体转速  ：悬转臂采用特殊合金材料制作,具有强度高,质量轻之特点,使之能高速旋转

Mar800rpm。 

8．刹 车 器  ： 气增压式刹车装置，选用进口气动组件，性能可靠。 

9．排线方式  ：采用日本产滚珠螺杆加线性滑轨, 线盘整体平移运动实行排线。 

10．绞    向  ： S/Z向可自由选定。 

 

三、设备组成部份： 

1. Ф500主动退扭放线机:-------------------4头 

2. 单头 630 主动放线架:---------------------1台（放十字骨架用） 

3. 4 对动力绕包机:-------------------------1套 

4. 包带摆杆装置---------------------------4 个 

5. 皮带张力机-----------------------------4 个 

6. 眼模集合架:-----------------------------1台 

7. 中心绕包包带机:-------------------------1台 

8. 侧放直包包带机:-------------------------1台 

9. 成缆主机：------------------------------1台 

10. PLC 电脑控制系统：----------------------1套 
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四、设备配置与技术参数： 

A、Ф500 退扭放线机（4 头）： 

1．机型：无轴式动力放线 

2．适用线轴尺寸：500mm.（或依客户提供之线轴尺寸） 

3．供线条数 4条。 

4．回转体 RPM:400RPM,依实际线种速度不同 

5．动力:西门子电机 10HP AC 马达+海浦蒙特变频器 

6．张力调节:1.5GK磁粉离合控制张力大小 

7．比例连动控制装置,与单绞机连动使用 

8．导轮釆用 U型导轮，材质铝合金+喷瓷处理 

9．放线架可使用于 500线盘（线轴尺寸，由客户提供） 

10．张力显示：张力电压表显示 

11．外部磁粉张力平衡装置 1套 

12．放线架带安全销，选装放线架需配防护门，防护门有安装行程开关，即使设备急停  

 

B、 Ф630 主动放线架 1 台： 

1．放线机类型：无轴式主动放线； 

2．线径范围：0.5mm-3mm； 

3．最大放线速度：150m/min； 

4．放线盘：630（具体尺寸配合厂现品） 

5．放线控制方法：采用摆臂式张力轮控制； 

 

C、4 对动力绕包机 

1. 给线范围：φ0.5mm-φ4.0mm； 

2. 完成外径范围：Φ0.6mm-Φ4.5mm 

3. 装盘形式：有轴顶锥式,直线滑轨自动轴排放带； 

4. 带盘锁紧：手轮丝杆调节； 

5. 带盘移动：750W伺服马达+1:15行星减速机及伺服控制器控制包带盘移动 

6. 放带动力： 1HP台湾晟邦减速电机(AC变频)。 

7. 速    度: 最高速度 80米/分钟. 

8. 线盘规格：适用线盘Φ300mm(线盘规格可按客户要求)。 

      

D、包带摆杆装置： 
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1. 速度控制：机械杠杆角度检出，杠杆上安装一条刻度尺，通过移动重锤位置改变放带速

度，杠杆摆动带动电位器角度输出电压信号联动控制放线马达转速。 

2. 断带检出：非接触式光电断线检出，断线时输出报警信号及整机停机。 

 

E、皮带式张力机： 

1. 张力轮:使用轻量化铝合金，轮沟采用阳极处理，轮沟为平皮带压紧型。 

2. 张力控制：采用 0.6KG 台湾实亿磁粉张力器控制恒张力，满盘与空盘张力自动调节。 

 

F、眼模集合架一台 

1．集线座配分线板，分线方式为 1+4均匀分布，过线孔位为Φ4.5mm，镶嵌优质陶瓷过线模，

能确保不伤线，分线板位置可以调节； 

2．集线座配计米装置，采用光电感应五位数计米器，米数可在计米器上显示，计米精度为

±0.5%，并具有清零，计米长度设定到米停机等功能； 

3. 支架材质：采用铝合金阳极处理。 

4. 设备中心高度：1000MM 

 

G、中心绕包包带机： 

1．包带方向: “S”或“Z”绞向任意变换。 

2．带子转盘：盘径Φ250mm；宽Φ10-30mm；孔径Φ50mm。 

3．适用材料：棉纸、铝箔、麦拉带。 

4．包带涨力: 由 2.5KG电磁离合器控制张力,自动无级调整。 

5．包带动力: 由 1.5HP台湾东元马达配备 1.5HP 海浦蒙特变频器。 

 

H、侧放直包包带机 

1．包带方向: “S”或“Z”绞向任意变换。 

2．带子转盘：盘径Φ250mm；宽Φ10-30mm；孔径Φ50mm。 

3．适用材料：棉纸、铝箔、麦拉带。 

4．包带涨力: 由 2.5KG电磁离合器控制张力,自动无级调整。 

5．包带动力: 由 1.5HP台湾东元马达配备 1.5HP 海浦蒙特变频器。 

 

I、成缆主机部分： 

1．主机马达: 主机马达:15HP 德国西门子(SIEMENS)马达。 

2．主机变频器：15HP海普蒙特变频器。 
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3．收线马达： 7.5HP德国西门子马达配备 7.5HP 美国艾默生变频器 

4. 刹车制动：10KG气动双碟式刹车。 

5．变速机构：采用进口差速器 

6．排线：配备进口减速电机带动梯型丝杆通过收线箱体自身的往复运动来排线。变频器调

速，同时可实现成盘快进、快退功能。 

7. 线盘锁紧：手动锁紧; 

8．成盘升降：液压升降。 

 

J、气压控制回路功能： 

1．总气压设定； 

2．总气压复位归零； 

3．绞线刹车气压设定； 

4．收线刹车气压设定； 

 

五、电器控制系统: 

1．采用触摸屏操作，德国西门子 PLC 控制，高速 PID 运算，高精度编码器速度回授，抗干

扰能力强，性能稳定。 

2．多组画面操作，全数字式绞距设定，绞距精确度极高。可以监视全机运转状况，也可反

应异常情况显示及其处理，综合性强，自动化程度高，适应现代化工业生产。 

3. 包带与成缆机可单动，也可联动操作； 

4. 计米型式：外部计米，米到预报减速，米到停机； 

5．断线刹车，刹车时间 3S-10S，可调； 

6．安全门限位保护，排线双保险限位，防止冲程。 

 

六、随机提供以下工具及备件 

1．工具箱一个，内含常用工具一套。 

2．操作及保养说明书一份。                   

3．黄油枪一把, 防震垫一套。 

 

※由于泰方机械在设备研发方面会不断更新,所以泰方机械保有设备设计的变更权※ 

（以下空白） 
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TF-Ф90 型护套线 PLC 电脑式高速押出机生产线 

设备配置及技术规范 

一、 设备用途 

该设备适应于 PVC、PE、XL-PE、LS0H 等塑料高速挤出,主要用于计算机电缆、

通讯电缆、BV、BVV 建筑线、电源线、电脑线、绝缘线护套挤出、钢丝绳涂塑、汽

车线挤出等。 

 

二、 主要规范 

1.   制造线种：用于计算机电缆、通讯电缆、BV、BVV 建筑线、电源线、电脑线、绝缘

线护套挤出、钢丝绳涂塑、汽车线挤出等。 

2.   押出材料：适应于 PVC、PP、PE、SR-PVC 等高速挤出塑料，塑化程度 100%。 

3.   导体线径：Ф1.0～Ф10.0mm。（线径大小需配备相应的模具） 

4.   适合线径：Ф2.0mm～Ф15.0mm。 

5.   最大线速：0～500m/min（线速度依线径而定）。 

6.   中心高度：1000mm。 

7.   电    源：380V+10%  50HZ  三相五线制 

8.   操作方向：主机（从    至     操作） 

9.   机台颜色：整机外表：  苹果绿 ；    亮光蓝。 

电箱外表：  同整机 ；    Pantone7527U灰白波纹漆。 

安 全 色：  黄色。     （颜色按客户要求） 

 

三、 主要组成部件：                                 

1. Φ800 型被动放线架：             一台             

2. 加热型过粉机：                   一台   

3. 整直台：                         一组             

4. 90#主机+干燥吸料机：             一组       

5. PLC 电脑式控制系统：             一台  

6. 活动水槽与固定水槽：             一组   

7. 镭射激光测径仪：                 一台  
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8. 高速印字机：                     一台  

9. 张力储线架：                     一台 

10. 封闭式双轮引取机：               一台  

11. 电子计米台：                     一台 

12. 火花试验机：                     一台 

13. 双轴精密收线机：                 一台 

14. 双轴八字网状收卷机：             一台 

15. 随机备件及操作保养说明书：       一套 

16. 整机涂装：                       一套 

  

四、 各主要部件的技术参数及结构说明： 

1．  Φ800 型被动放线架 

a. 装盘形式：无轴顶锥式； 

b. 线盘锁紧：手动丝杆； 

c. 放线张力：配备 5KG型磁粉张力器，以保证放线时的恒久张力。 

d. 线盘规格：适用线盘Φ800mm(线盘规格可按客户要求)。 

 

2．  加热型过粉机 

a. 动力：60W； 1:60台湾城邦减速马达。 

b. 加热功率：2KW。 

c. 配温控表，电流表，电压表。 

d. 出线端配有过线导轮及刷粉装置，使得多余的滑石粉不会飞出机外，保持生产

现场干净卫生。 

 

3．  整直台 

       a. 放线整直，可依需要进行上下左右调整。 

b. 三轮五槽式整直。整直线径为Ф1～Ф10mm。 

c. 付模具工具箱，中心高度 1000mm。 

 

4．  90#主机 
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A． 螺杆参数： 

a. 直径：Ф90mm 押出机 PVC专用螺杆壹支。 

b. 材料：采用 38CrMoAIA 合金钢，B/M型式，全牙氮化处理，表面硬度 HV950以上，

其特性具有押出量大，塑化程度 100%。 

c. 长径比：25:1。 

d. 转速范围：0～80rpm。 

e. 押出量：0～230KG/H（机头开放）。 

B． 螺缸参数： 

a. 材料：采用 SACM 铝铬锰合金钢，氮化处理，缸内精密研磨，螺缸内表面的硬度

高于螺杆的螺纹峰面硬度 R2-R3度。 

b. 配备 50HP德国西门子（SIEMENS）马达。  

c. 机组中心高度 1000mm。  

C． 减速箱： 

a. 齿轮面斜齿圆柱齿轮减速箱，选用进口 20CrMn材料，齿面高频淬火处理，磨 

齿后加工，噪音低于 75分贝,90机专用。 

b. 箱体：意大利四方款式铸造成型，并退火处理，材质：HT200-300； 

c. 润滑：箱体内机械离心自动润滑，螺杆安装部分采用泵式强制进油冷却润滑； 

d. 轴承：螺杆安装轴端采用日本进口石油专机轴承。 

D． 干燥机、吸料机： 

a. 75KG型分离式全自动吸料机，吸料量 450kg/hr。顶端掀开角度不超过 130。。b. 直

结式料斗干燥，干燥温度效率 100% 

c. 自动控制温度且可任意设定温度。 

E． 加热及冷却： 

六段加热片(机身四段，机头两段)，配合四台冷却吹风机交替进行加热和冷

却，采用 PLC 智能温度控制模块，温度可以在 0～399℃范围内全自动调节，当

实际温度高于设定温度时，温控器自动切断加热组件之电源,同时接通冷却吹风

机电源。 

F． 机头及模具 

a. 配备普通可调机头一个（付模具 1套，客户提供尺寸）。 

b. 采用新型锁扣式法兰盘，拆装方便快捷。 
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G． 动力配备 

主机配备 50HP 德国西门子（SIEMENS）马达，50HP 海浦蒙特变频器控制，

速度调节方便，主机运行稳定。 

 

5．  PLC电脑式控制系统 

A. 电源：380V+10%  50HZ  三相五线制。 

B. 德国西门子 PLC全程电脑式控制，触摸屏精确显示及轻触式简单操作，线速度显示，

可随时显示电线生产速度，米数等详细数据。 

C. 断线自动停机，全电子显示，出料改用有刻度和能够微调的旋钮开关，以便操作时

更精确和顺畅。 

D. 主控制操作箱，含单动与自动联动控制； 

a. 速度控制：主机采用 50HP 德国西门子（SIEMENS）马达拖动，变频控制，速度

调节方便，主机运行稳定。 

b. 引取 5HP海浦蒙特变频调速器； 

c. 机器上全部采用进口控制器: 采用日本三菱（MITSUBISHI）漏电保护开关，接

触器、空气开关（台湾士林牌），中间继电器为日本产欧姆龙（OMRON）。 

d. 交流马达均用德国西门子（SIEMENS）,变频器为海浦蒙特。 

 

6．  活动水槽与固定水槽 

A.   第一段为移动水槽：其主要作用将线缆里面快速冷却定型 

a. 长度约为 1.8 米；移动范围：0.5米； 

b. 不锈钢材料型号：厚度 2.0mm，  

B.   第二段为固定不锈钢冷却水槽，水槽长 12M，也可配合实际生产工艺要求，及出线

速度确定其长度。 

a.  水槽二端底部有排污口；进水管为 1 寸，回水管为 2寸。 

b.  附吹风器 2组。 

 

7．  镭射激光测径仪 

a. 测径范围 0～20mm，测径扫描频率 5000 次/每秒。 

b. 非接触式测试，测径精度为正负 0.002mm。  
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c. 测径仪能进行线径的设定和显示瞬间值。 

d. 测径仪带回馈装置,能控制挤出机螺杆转速以修正线径。 

e. 远程显出器安装在主电控箱，以方便设备操作人员对线径的控制。 

 

8．  高速印字机 

a. 印字最高速度 300m/min以上，印字美观清晰。 

b. 配合外径：φ85～φ100mm的印字轮使用。 

c. 适用线径：φ0.65mm～φ12mm。  

d. 高速印字时油墨不会飞溅出来，溶剂不易挥发。 

e. 印字质量符合 UL、CSA、VDE、JIS、T-MARK等系列标准。 

 

9．  张力储线架 

a. 采用 H钢制作，轨道顺畅滑动，长度 9米，并配备 3HP三相减速电机。 

b. 储线量 0～200 米，储线轮Ф250mm。 

c. 10KG 磁粉离合器控制张力与收线机联动，收线速度随着蓄线架储线之长短而自

行调节。 

d. 钢丝绳传动，链条部份加装安全护罩。 

 

10．  封闭式双轮引取机 

a. 押出与引取连动装置。 

b. 双铝轮牵引，轮径Ф500mm。张力式引落轮轮可直接落桶。 

c. 封闭式不锈钢水箱箱体（附吹风器 1 组）。 

d. 5HP 海浦蒙特变频器，配备 5HP德国西门子（SIEMENS）马达。 

e. 引取速度：0～500m/min。 

 

11．  电子计米台 

a. 计米轮与压轮都采用单向轴承，线材只能前行而不能后退，计米准确。 

b. 采用电子式计米以提高计米精度。 

c. 计米轮表面电镀，压轮用胶轮，确保线材不受压损。。 

d. 计米长度:0～999999米。 
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12．  火花试验机 

a. 最大检测线径： 20mm。 

b. 电        压： 220V。 

c. 检 测 电  压： 0～15KV。 

d. 最大负载电流： 电阻性  4m A ----------电容性  40m A。 

e. 输 出 频 率 ： 3.0KHZ。 

f. 电 极 长 度 ： 800mm。 

g. 适 用 线 速 ： 0～500m/min。 

h. 火花报警时（蜂鸣器）需有可停机与不停机功能选择，一般只控制收线机。 

 

 13． 双轴精密收线机 

a. 双轴收线：轴装与扎装两用型，  

b. 装卸线轴：采用制快自动打扎头和线轴收卷两种； 

c. 收线速度：最高 300m/min 

d. 自动计米，到位自动停机； 

e. 动力：5HP德国西门子电机，配海普蒙特变频器； 

f. 排线配 1HP 采用日本松下司服电机配松下产 1:5 司服减速器及松下器司服控制

器，由微电脑控制排线间距，排距 0-10 可调编码器检出脉冲，0.1mm 输出脉冲

一次，保证排线平整； 

g. 排线丝杆：采用台湾 ABBA产紧密丝杆配合司服电机，内置式； 

h. 控制柜： 

1. 控制箱：操作按钮安装在右手方向，左边为工具箱； 

2. PLC：德国西门子产； 

3. 触摸屏：10寸屏台湾威伦产； 

4. 设置：计米预报设定、火花报警设定，排位自动设定，报警灯设定等； 

i. 可单动或与储线架联动控制； 

j. 设备发生异常时，配有异常警灯及声音警报。设备运转正常时有指示灯进行显

示。 

k. 适合线轴（烦请提供下列尺寸） 



蘇蘇 州州 泰泰 方方 機機 械械 有有 限限 公公 司司   
SSUUZZHHOOUU    TTAAIIFFAANNGG    MMAACCHHIINNEERRYY    CCOO．．，，LLTTDD．．  

  

東東 莞莞 市市 晟晟 方方 機機 械械 有有 限限 公公 司司   
DDOONNGGGGUUAANN  SSHHEENNGGFFAANNGG    MMAACCHHIINNEERRYY  CCOO．．，，LLTTDD．．  

江蘇工廠:江蘇省昆山市開發前进东路 579號;        電  話:0512-36836661;     傳  真:0512-36836662   

廣東工廠:東莞市虎門鎮赤崗社區崗廈工業區;        電  話:0769-85196656;     傳  真:0769-85191019      

网站:Http://www.tf-jx.com；  联系人:鐘先生  手机:13812930229；  E-mail:sales@tf-jx.com       P26 

外径 筒径 内孔 外宽 内宽 销孔 中心距 

Ф630       

Ф800       

 

14．   双轴八字网状收卷机 

A. 400型轮式牵引： 

a. 牵引形式：双轮式牵引； 

b. 牵引轮径：主动轮Φ400mm；从动轮径Φ200mm； 

c. 牵引速度：Max200m/min；牵引速度与押出机连动装置； 

d. 电机功率：5HP 德国西门子(SIEMENS)马达； 

e. 马达驱动：5HP 海普蒙特或海浦蒙特（HPMONT） 变频器控制； 

B. 200型张力储线架： 

a. 配备进口直线滑轨，上下滑动方便、灵活 

b. 张力轮材质：5+6片Ф200合金铝； 

c. 张力控制：张力采用配重块调节张力大小控制收线张力，实现所需在线张力的大

小，张力任意调整；通过电位器自动控制收线速度； 

d. 自动跟踪收线主机速度，保持放线速度、张力恒定； 

C. 计米装置： 

a. 计米轮与压轮都采用单向轴承，线材只能前行而不能后退，计米准确； 

b. 采用编码器计米，以提高计米精度。 

c. 计米轮表面电镀，压轮用胶轮，确保线材不受压损； 

d. 计米长度：0～999999米。 

e. 计米精度：0.1%(千分之一) 

D. 张力缓冲架： 

a. 配备进口直线滑轨，上下滑动方便、灵活 

b. 张力轮材质：2+3片Ф200合金铝； 

c. 张力控制：弹簧控制，主要起缓冲作用； 

E. 400型成圈主机： 

a. 主机型号：双轴 400型； 

b. 铝盘尺寸：盘面:450；内径 170；高度 240, 预留孔 85mm； 
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c. 成圈速度：Max200m/min；成圈速度与押出机连动装置； 

d. 电机功率：5HP 德国西门子(SIEMENS)马达； 

e. 马达驱动：5HP 海普蒙特（HPMONT） 变频器控制； 

f. 排线动力：1.5KW 伺服马达及控制器 ，带预留出线孔； 

g. 排线形式：滚珠丝杆往复式排线，排线速度与收线同步； 

F. PLC控制系统： 

a. 操作方式：采用台湾威伦 10寸人机界面+西门子 PLC做自动演算控制 

b. 八字排距：PLC 电脑自动设置，重叠率通过节距对照表，选择相应的绕包节距。 

c. 断线停机：采用自动追踪感应式，断带自动报警停机。 

d. 计米装置：电子式计米器计米, 可任意设定长度, 米到自动停机。 

e. 速度控制：引取速度，收线速度可双独控制，或联运控制。 

f. 点动功能：脚踏开关点动，方便绕线。 

 

15．   供方随机提供以下工具及备件 

名称 单位 数量 备注 

工具箱 个 1  

内六角扳手 套 1  

机头夹专用扳手 把 1  

圆螺母扳手、7寸活动扳手 把 各 1  

剪刀、尖嘴钳 把 各 1  

模具 套 1 需方提供线径尺寸 

+字-字螺丝刀 把 各 1  

机颈、机头夹及眼模发热器 套 各 1  

机头发热板 套 1  

操作说明书 份 1  

 

16．  整机涂装 

a. 运转部位漆：橙色（例如：导轮、安全盖等）。 

b. 防锈处理后喷漆涂装（按贵司色卡或指定颜色）。 
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c. 重要部位需有安全标示语（例如：马达、电热、电箱等）。 

 

备注： 

1.  供方须提供数据及文件：（ab二项签合同后 7个工作日内提供；其它交机时附上） 

a. 全套设备安装布置图。 

b. 水、电、气的接口要求及供给用量。 

c. 设备用消耗品和易损件清单、牌号及产地、易损部位零件图提供。 

d. 控制及电器部件规格、型号清单、变频器使用说明书。 

e. 电气原理图、产品使用手册、最终检验标准书、机器操作保养说明书。 

f. 装箱清单。 

2.  供方须提供下例服务项目：（交机后） 

a. 供方派员协助安装、调适及试机。 

b. 供方指导需方技术人员操作机器。 

3.  需方须提供下例设施及准备工作：（交机时完成） 

a. 地基及配接电源、水源及压缩空气管线及相关工程。 

b. 上述未列出之其它接口设备。 

c. 试机使用之原料、材料及产品测试、检验。 

4.  其它 

a. 广东、江苏省外需方提供给供方技术人员之食宿。 

b. 中国以外地区需方提供给供方技术人员之食宿及交通费用。 

 

 

※由于泰方机械在设备研发方面会不断更新,所以泰方机械保有设备设计的变更权※ 

（以下空白） 
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TF-16 锭密封型高速编织机技术参数表 

         型    号   

技术参数                     
TF-16锭密封型高速编织机    (TF16-180QME) 

最大编织外径 Φ14mm 

编织丝数量/每锭 
Φ0.25mm(1-7条)  Φ0.15mm(1-13条)    Φ0.12mm(2-13条)   

Φ0.08mm(3-13条) Φ0.05mm(4-13条) 

最高转速 180RPM 

生产速度 120m/h 

节距调整范围 在 5.35-65.3mm间变换齿轮有级调节 

主机电机 380V    1.1KW 

噪音 ≤76db 

线盘规格 800mm*600mm 

骨架规格 66mm*82.8mm 

占地面积 1.94（长）×1.9（宽）×1.95（高） 

机台总重 ≈500Kg 

设备配置 

电子监控断线装置       纵包金属带断带监控装置     

编织丝张力调整装置     自由调整收线线盘扁平电缆宽度装置     

自动加油装置           变频控制装置 

空轴检测、自由设定停车时限装置   

专用电路控制板 

适用编织丝 软铜线、铝镁合金线、不锈钢线、钢线、棉线、涤纶线等 

 
并丝机放线架标准设备参数表 

 

         型    号   

技术参数                     
并丝机、放线架（TF-BSJ-2、TF-FJTN-16） 

并丝头数 2头 

主机电机功率 220V  0.55KW 

扁平电缆方式 光杆扁平电缆器扁平电缆 

最高卷线速度 1800RPM 

并丝机说明 KM-BSGC为国产光杆扁平电缆器 

可并骨仔规格 Φ66mm*82.5mm/Φ66mm*116mm 

放线架头数 ≤18头  标准出厂 16个头    （如需增加，订合同时说明） 

放线线盘规格 国标 4寸/8寸      

特殊要求备注  


